
Lochdurchmesser 6 mm (r = 3 mm)

Scheibendurchmesser 92 mm (r = 46 mm)
Papierstärke max. 0,25 mm (170-220 g/qm) oder Plottfolie

3D-Druckanleitung
Sämtliche STL-Dateien einmal drucken. Druckbar z.B. mit PLA, allerdings ggf. Hitzebeständigkeit beachten. Alle Teile lassen sich 
ohne Support oder Brim drucken. Ich empfehle die Anwendung von 3D-Fixierspray für eine bessere Haftung auf dem Druckbett. 
Aufgrund der Größe der Elemente wird man vermutlich zwei Durchgänge benötigen (insgesamt ca. 12 Stunden, je nach Drucker).
Alle Bauteile, bis auf den Fuß, flach (horizontal) auf dem Druckbett platzieren. (Beim Zahnrad die Vertiefung nach oben.)

Montageanleitung
Alle 3D-Druckteile sollten zunächst gereinigt werden. Insbesondere das Zahnrad muss ggf. zuvor entfettet werden, damit der 
Kleber gut haftet. Dann wird die zugeschnittene Ziffernscheibe fest auf dem Zahnrad, in die hierfür vorgesehenen Versenkung, 
geklebt. Achtung: Die Ziffernscheibe muss robust und gut verklebt sein, da sie sich ansonsten abnutzt und sie später nicht ausge-
tauscht werden kann! Es ist je nach Material ein geeigneter Kleber zu verwenden, welcher gleichmäßig verteilt wird.
Nun wird das Zahnrad mit der Ziffernseite nach oben auf den Stift im Bodenteil gelegt. Anschließend wird um die beiden unteren 
Stifte im Boden das Bügel-Element gelegt, es bremst später die Beweglichkeit des Zahnrades und verhindert ein ungewolltes Ver-
drehen der Ziffernscheibe. Alternativ kann auch ein zurecht gebogener Pfeifenreiniger eingesetzt werden, dieser erfüllt ebenfalls 
den Zweck, sorgt für eine noch sanftere Mechanik und verringert zudem den Verschleiß der Kunststoffelemente.
Nun wird jeweils ein Punkt geeigneter Kunststoffkleber oder Allzweckgel (z.B. Loctite 454) auf die vier Zylinder und vorsichtig auf 
die Spitze des in der Mitte befindlichen Stift gegeben. Den Kleber etwas verteilen und leicht antrocknen lassen. Dann den ausge-
richteten Deckel aufsetzen. Die beiden Bauteile gleichmäßig belasten und trocknen lassen.

Finishing
Bei Bedarf können die herausstehenden Elemente (Schriftzüge im Fuß, Logos etc.) angemalt werden – beispielsweise mit einem 
silbernen, weißen oder goldenen Lackmaler (z.B. edding 751). Der eigenen Kreativität sind nun keine Grenzen mehr gesetzt...

WARNHINWEIS 
Ich übernehme keine Haftung für Schäden durch dieses Objekt. Während der Fahrt ist die Scheibe 
an einem geeigneten Ort zu verstauen (z.B. im Handschuhfach). Ebenfalls übernehme ich keine 
Strafzettel, falls die Parkscheibe übersehen wird oder nicht den Anforderungen der StVO (oder 
anderen Vorgaben) entsprechen sollte. Wer möchte kann das rechts befindliche „P“ ausdrucken 
und gut sichtbar auf der Parkscheibe anbringen. Der Verkauf der Parkscheibe ist nicht gestattet. 
Es handelt sich hierbei um eine nicht-lizenzierte „Fan-Art“ für den privaten Gebrauch! 
Bei Rückfragen gerne eine E-Mail schreiben an daniel@polestar.team oder eine Direktnachricht 
über das Forum des Polestar Club D-A-CH an Daniel: https://polestar.fans/u/Daniel/ 
Wem das Projekt gefällt darf mir gerne ein Bier ausgeben: https://www.buymeacoffee.com/robusta 

Beim Ausdrucken dieser Datei darauf 
achten, dass der Druck nicht automa-
tisch verkleinert wird!

Ziffernscheibe
Die Scheibe kann mit einem gewöhnlichen 
Laserdrucker auf Papier mit einer Grammatur 
von etwa 200 g/qm gedruckt werden. 
Unbedingt darauf achten, dass in den Druck-
einstellungen des PDF-Readers „Tatsächliche 
Größe“ und nicht „Auf Seitengröße anpassen“ 
ausgewählt ist. Ansonsten wird der Druck 
nicht die ideale Passform haben. Zur Sicher-
heit können die Linien unterhalb der Scheibe 
nachgemessen werden. 

Im Zahnrad ist eine Versenkung mit einer 
Höhe von etwa 0,28 mm vorgesehen, so lässt 
sich auch eine Plotterfolie gut montieren. 
Alternativ ist auch überzogenes Papier (mit 
Cellophanierung) denkbar. Eine Schutzlami-
nierung des Papiers ist jedoch nicht möglich. 

Die ausgedruckte Scheibe kann mit hilfe 
eines Zirkelschneiders oder einer Schere aus-
geschnitten werden. Es sollten keine weißen 
Blitzer zu sehen sein. Im Zweifelsfall also eher 
etwas kleiner schneiden.

Creative Commons Licence 
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Version 2.0 
Filament: Prusament PLA Galaxy Black 
Settings:  20 % Infill, 0.15 Nozzle, Fine


